INSCRIPCIONES Y CONSULTAS

Enviar boletin a:

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

Teléfonos 947 29 84 71 - 947 29 80 08
Fax: 947 29 80 91
e-mail: formacion@itcl.es

LUGAR DE CELEBRACION

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

C/ Lopez Bravo, 70

Poligono Industrial de Villalonquéjar
09001 - BURGOS

DERECHOS DE INSCRIPCION

430 Euros

DURACION

30 Horas

NUMERO DE PLAZAS

N° de Plazas Limitadas: 14 Alumnos

FECHA Y HORA

Fechas: Del 20 al 30 de Septiembre de 2010
De Lunes a Jueves
Horario: De 16:30 a 20:15 horas.

CURSO SOBRE:

INTERPRETACION

DE PLANOS EN LA

FABRICACION DE
ELEMENTOS
MECANICOS

Burgos, Septiembre de 2010

AENOR



PRESENTACION

El dibujo técnico es un lenguaje, y como tal
permite  una comunicacion entre los
diferentes departamentos de la empresa,
cliente y proveedores.

Por esta razén, las normas que lo rigen
deben ser conocidas y aplicadas, tanto en el
croquizado, como en la realizacion del dibujo,
bien se realice este, manualmente o
mediante los programas de CAD, como en su
interpretacion en fabricacion.

OBJETIVOS

= Conocer los fundamentos del dibujo
técnico industrial y los diferentes sistemas
de proyeccion.

= Conocer los sistemas de representacion
normalizados de los elementos mecanicos.

» Dominar los principios de acotacion y
normas a seguir.

= Conocer los principios de ajustes vy
tolerancias admitidas en piezas.

DIRIGIDO A

Personal de la empresa que interviene en
el proceso de fabricacion; desde la
concepcién del producto en oficina
técnica, hasta la obtencion de producto
terminado en el departamento de
produccién.

FORMACION IN COMPANY:

Este programa formativo se puede adecuar a las
necesidades especificas de su empresa, e
impartirle en la modalidad “in company” para sus
empleados.

PROGRAMA

NORMALIZACION.

= Lineas normalizadas.

= Formatos de papel normalizados.
= Escalas normalizadas.

SISTEMAS DE REPRESENTACION Y VISTAS
NORMALIZADAS.

= Los sistemas de representacion.

= Sistemas de distribucion de las vistas.

= Generacion de las vistas de un objeto.

CORTES, SECCIONES Y ROTURAS.
= El concepto de corte.

= Tipos de corte. Tipos de secciones.
= Roturas.

ACOTACION.

= Principios de acotacion.

= Elementos y simbologia. Sistemas de acotacion.
= Proceso de acotado.

TOLERANCIAS.
= Tolerancias dimensionales.
= Tolerancias geométricas.

ESTADOS SUPERFICIALES.
= Consideraciones.
= Simbolos de acabado superficial.

REPRESENTACION DE
MECANICOS.

= Elementos de fijacion.

= Elementos de transmision.

= Formas de mecanizado normalizada.
= Otros elementos.

ELEMENTOS

ESCALAS.

PRACTICAS.
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