INSCRIPCIONES Y CONSULTAS

Enviar boletin a:

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

Teléfonos 947 2984 71 - 947 29 80 08
Fax: 947 29 80 91
e-mail: formacion@itcl.es

LUGAR DE CELEBRACION

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

C/ Lépez Bravo, 70
Poligono Industrial de Villalonquéjar
09001 - BURGOS

DERECHOS DE INSCRIPCION

700 Euros

NUMERO DE PLAZAS

N° de Plazas Limitadas: 14 Alumnos

DURACION

40 Horas

FECHA Y HORA

Fechas: Del 11 al 22 de Junio de 2012

Horario: De 16:00 a 20:00 horas.

CURSO SOBRE:

DISENO
MECANICO CON
SOLIDWORKS

Burgos, Junio de 2012

AENOR




PRESENTACION

Los beneficios de productividad obtenidos
mediante el disefo asistido por ordenador con
Solidworks, pueden aumentar la
competitividad de un fabricante ya que, el
disefio podré realizarse en tres dimensiones y
ser facilmente modificable.

El modelado soélido reduce los ciclos de
disefio, moderniza los procesos de fabricacion
y acelera la introduccién de productos en el
mercado, al mejorar el flujo de informacion y
comunicacién del disefio de productos en
empresa, ademas de entre sus proveedores y
clientes.

OBJETIVOS

Los objetivos del curso son capacitar a los
asistentes para:

= Croquizar piezas.

= Modelar piezas.

= Configuraciones de piezas.
= Modelado de ensamblajes.
= Vistas y acotaciones.

DIRIGIDO A

Técnicos de los departamentos de oficina
técnica e |+D: proyectistas, disefiadores y
delineantes.

PONENTE

D. Jesus Angel Humanes Asensio

Ingeniero Industrial Mecanico. Amplia trayectoria
profesional en Proyecto en los sectores aeronautico,
automocion.

FORMACION IN COMPANY.

Este programa formativo se puede adecuar a las
necesidades especificas de su empresa, e impartirle
en la modalidad “in company” para sus empleados.

PROGRAMA

DOMINIO DE LOS CONCEPTOS BASICOS.
» Funcionalidad bésica.

= |niciacion practica.

= Conceptos basicos de dibujo.

= Conceptos basicos de ensamblaje.

= Tablas de disefio.

= Otros aspectos de la funcionalidad basica.

TRABAJAR CON PIEZAS Y OPERACIONES.
= Operaciones de revolucién y barrido.
= Operaciones de recubrir.
= Operaciones de matriz.
= Operaciones de redondeo.
= Otros aspectos acerca de las piezas y

operaciones.

TRABAJAR CON ENSAMBLAJES.
= Relaciones de posicion en un ensamblaje.
» Técnicas avanzadas de disefio.

= Otros aspectos acerca de los ensamblajes.

TRABAJAR CON DIBUJOS Y DOCUMENTACION.
= Técnicas avanzadas de dibujo y documentacion.
= Lista de materiales.
= Otros aspectos acerca de los dibujos y la

documentacion.

PRACTICAS.

BOLETIN DE INSCRIPCION
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