INSCRIPCIONES Y CONSULTAS

Enviar boletin a:

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

Teléfonos 947 29 84 71 - 947 29 80 08
Fax: 947 29 80 91
e-mail: formacion@itcl.es

LUGAR DE CELEBRACION

INSTITUTO TECNOLOGICO
DE CASTILLA Y LEON

C/ Lopez Bravo, 70

Poligono Industrial de Villalonquéjar
09001 — BURGOS

DERECHOS DE INSCRIPCION

290 Euros

NUMERO DE PLAZAS

N° de Plazas Limitadas: 14 Alumnos

DURACION

16 Horas

FECHA Y HORA

Fechas: Del 4 al 7 de Octubre de 2010

De Lunes a Jueves

Horario: De 16:00 a 20:00 horas

CURSO SOBRE:

VALUE
STREAM
MAPPING

Qs

1l 1SO 9001:2000



PRESENTACION

El Mapa del Flujo de Valor es una
representacion grafica de cada proceso,
incluyendo el flujo de materiales y el de
informacién, en conjunto con algunos datos
clave.

Esta técnica difiere significativamente de
herramientas tales como el Mapa de los
Procesos, debido a que este incluye tanto el
flujo de la informacién, como el flujo de los
materiales.

El trazado del Mapa es un paso critico inicial
para implementar la transformacion Lean,
debido a que este muestra en donde podrias
aplicar las técnicas Lean. El ciclo de mapeo
consiste en trazar el mapa del flujo de valor
actual e inmediatamente dibujar e implementar
un estado futuro con la visién del pensamiento
Lean, lo cual mejora el flujo total del valor para
el cliente y generara los mayores beneficios.

OBJETIVOS

Capacitar a los asistentes para:

= |dentificar las éareas de mejora de su
empresa y poder elaborar un plan de
implantacion.

Evaluar la posibilidad y oportunidad de
aplicar el VSM en su empresa, para
identificar y eliminar el desperdicio, y como
desarrollar un plan para obtener resultados.

DIRIGIDO A

Directores, jefes de operaciones, de
producciéon, de compras, de calidad, de
logistica e ingenieria.

FORMACION IN COMPANY:

Este programa formativo se puede adecuar a las
necesidades especificas de su empresa, e impartirle en la
modalidad “in company” para sus empleados.

PROGRAMA

» El Flujo de Valor.
» Mapa del Flujo de Valor.

» Simbolos para representar el flujo de

valor.

» Desarrollo del Mapa Actual de los

Procesos.
= Consejos practicos.
= Construccién de los 10 pasos.
= Analisis y evaluacion del estado actual.

= |dentificacion de Indicadores "Lean

Manufacturing".

» Desarrollo del Mapa Futuro de los

Procesos.
= Demanda.
»  Flujo.
= Nivelacion.

» Herramientas "Lean Manufacturing”

aplicables.
» Planes de Mejora.

= Caso practico.

BOLETIN DE INSCRIPCION
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